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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvan valinnan hankkiessasi MinarcTig Evo -hitsauslaitteen. Kemppi-tuotteet
voivat oikein kdytettyind parantaa merkittavasti hitsaustyon tuottavuutta ja varmistaa vuosien
taloudellisen kayton.

Tama kayttdopas sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kadytostd, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat taman kadyttdoppaan lopussa.

Lue kdyttoopas huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista kdyttdonottoa. Oman ja
tyOymparistosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota oppaassa esitettyihin
turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjaltd ja Kempin
verkkosivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Kemppi Oy pidattaa itselleen oikeuden muuttaa ohjeessa mainittuja teknisia tietoja.

HUOMIO! Tdmd symboli osoittaa kdyttéoppaassa ne kohdat, joihin on kiinnitettdvd erityistd
huomiota aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen vdlttimiseksi. Lue ndmd kohdat huolella ja
noudata niissd olevia ohjeita.

Vastuuvapauslauseke

Tassa kdyttoohjeessa esitetyt tiedot ovat mahdollisimman tasmalliset ja kattavat. Kemppi Oy
ei ota vastuuta siina mahdollisesti esiintyvista virheista tai puutteista. Kemppi pitaa itsellaan
oikeuden tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta. Taman
kayttdohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittdminen eteenpdin ilman
Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.

Tuotteen esittely

MinarcTig Evo™ -laitteet ovat kompakteja ja tehokkaita tasavirtahitsauslaitteita, jotka
soveltuvat teolliseen ammattikayttoon, tydmaille seka puikko- ja TIG-hitsaukseen. Koska ne
ovat tehoonsa nahden kevyitd, ne on helppo kantaa tyopisteeseen joko kantokahvan tai
laitteiden mukana toimitettavan olkahihnan avulla.

MinarcTig Evo kestaa hyvin syottdjannitteen vaihteluja ja soveltuu kaytettavaksi tyomailla
generaattorilla ja pitkilla kaapeleilla. Virtalahde hyédyntaa PFC-tekniikkaa, joka mahdollistaa
optimaalisen tehon my0s yksivaiheverkossa. IGBT-invertteritekniikka varmistaa luotettavan
valokaaren syttymisen ja hyvan hitsaustehon.

Laitepaketti sisaltaa hitsaus- ja maadoituskaapelin, kaasuletkun seka hitsauspolttimen,
maadoituspuristimen ja liittimet.

Lue tdma kdyttoopas huolellisesti, ennen kuin otat laitteen kdyttoon tai huollat sitd
ensimmaista kertaa, ja sailytd opas myohempaa kayttoa varten.
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2.1

2.2

2.3

2.4

ENNEN LAITTEEN KAYTON ALOITTAMISTA

HUOMIO! Lue laitteen mukana toimitettu erillinen turvallisuusopas ennen hitsauksen aloittamista.
Kiinnitd erityistd huomiota palo- ja rdjdhdysvaaraa koskeviin varoituksiin.

Pakkauksen avaaminen

Varmista aina ennen laitteen kayttod, etta se ei ole vahingoittunut kuljetuksen aikana. Tarkista
my0s, ettd olet saanut kaikki tilaamaasi tuotteet ja niiden kayttoohjeet.

Tuotteiden pakkausmateriaali soveltuu kierratettavaksi.

Kuljetus
Laitetta suositellaan kuljetettavaksi pystyasennossa.

HUOMIO! Kun siirréit hitsauslaitetta, nosta sitd aina kahvasta. Alé koskaan veddi laitetta
hitsauskaapelista tai muista kaapeleista.

Ympadristo

Laite soveltuu seka sisa- ettd ulkokdyttodn, mutta suojaa se sateelta ja auringonpaisteelta.
Varastoi laite kuivassa ja puhtaassa ymparistdssa ja suojaa se hiekalta ja polylta kayton ja
sdilytyksen aikana. Suositeltava kdyttolampotila on -20...+40 °C. Sijoita laite niin, ettei se padse
kosketuksiin kuumien pintojen, kipindiden ja roiskeiden kanssa. Varmista, ettd ilma kiertaa
laitteessa esteettomasti.

Laitteen sijoittaminen

Sijoita laite tukevalle, tasaiselle ja kuivalle pinnalle. Estd polyn ja epdpuhtauksien padsy
laitteen jaahdytysilmaan. Sijoita laite mieluiten lattiatasoa korkeammalle, esimerkiksi sopivaan
kuljetuskarryyn.
Huomioi laitteen sijoittamisessa seuraavat asiat:

« Alustan kallistus saa olla enintdan 15 astetta.

« Varmista jadhdytysilman esteetdn kierto. Laitteen edessa ja takana on oltava vahintaan

20 cm vapaata tilaa jadhdytysilman kiertoa varten.
+ Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.

HUOMIO! Ald kdytd laitetta sateessa. Sen suojausluokka on IP23S, joka sallii ainoastaan laitteen
sdilytyksen ja varastoinnin ulkona.

HUOMIO! Ald koskaan kdytd hitsauslaitetta mdrkdndi.

Huomio! Ald koskaan suuntaa hiomakoneen hionta- tai kipincisuihkua laitteeseen

Sahkoverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiireja, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hairioita. Liialliset harmoniset hairiot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hairitd niiden toimintaa.

MinarcTig Evo 200 ja MinarcTig Evo 200MLP ovat IEC 61000-3-12 -standardin mukaisia laitteita.

Sarjanumero

Laitteen sarjanumero on merkitty laitteessa olevaan arvokilpeen. Sarjanumeron avulla on
mahdollista jaljittaa tuotteen valmistusera. Sarjanumero saattaa myds olla tarpeellinen
varaosatilauksia tai laitteen huoltoa suunniteltaessa.



2.5

2.6

Yleiskuva laitteesta

Hitsauspoltin
Maadoituskaapeli ja -puristin
Paakytkin

Verkkovirtakaapeli
Kaukosaatimen liitin
Suojakaasuletkun liitin

oA wN =

Sahkoverkkoon liittaminen

Liittdminen sahkdverkkoon

Laite on varustettu 3 metrin pituisella virtakaapelilla ja sahkopistokkeella. Kiinnita
verkkovirtakaapeli sahkoverkkoon. Laitteessa on valmiiksi asennettuna verkkovirtakaapeli ja
verkkopistoke. Jos verkkopistoke on vaihdettava, asennuksen saa tehda vain asianomaiseen
tyohon oikeutettu sdahkoliike tai -asentaja.

HUOMIO! Laite edellyttdd 16 A:n hidasta sulaketta.

Jos kaytat jatkojohtoa, sen poikkipinta-alan tulee olla vahintdan yhta suuri kuin
verkkovirtakaapelin poikkipinta-ala (3 x 1.5 mm?). On suositeltavaa kayttaa halkaisijaltaan 3 x
2,5 mm? olevaa jatkojohtoa. Jatkojohto saa olla enintdan 100 m pitka.

Yksivaiheisen koneen generaattorin vahimmaistehon on oltava 5,6 kVA. Suositeltava teho on
8,0 kVA, jotta laitetta voidaan kayttaa maksimiteholla.

Maadoituskaapeli

Kytke maadoituskaapeli puikkohitsauksessa miinusnapaan ja TIG-hitsauksessa plusnapaan.
Ennen hitsauksen aloittamista puhdista tyokappaleen liitospinta ja kiinnitd maadoituspuristin
tyokappaleeseen, jotta saat aikaan hitsauksessa tarvittavan suljetun ja hdiriottdman virtapiirin.
Hitsauspoltin (TIG)

Hitsauspolttimen avulla suojakaasu ja sahkdvirta johdetaan hitsauskohtaan. Kun painat
hitsauspolttimen kytkintd, suojakaasun virtaus alkaa ja valokaari syttyy. TIG-hitsauspoltin
kytketddn miinusnapaan.
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3.1

KAYTTO

HUOMIO! Hitsaushdyryt voivat olla vaarallisia terveydelle. Huolehdi riittdvdistd tuuletuksesta
hitsauksen aikana. Ald koskaan katso hitsausvalokaarta ilman kaarihitsaukseen tarkoitettua
kasvosuojainta. Suojaa itsesi ja ympdristdsi valokaaren ja kuumien roiskeiden vaikutukselta.

Valmistautuminen hitsaukseen

HUOMIO! Kdytd aina hitsaukseen suunniteltua suojavaatetusta, késineitd sekd kasvo- ja
silmdsuojaimia. On suositeltavaa tehdd harjoitushitsejé ennen tybkappaleen hitsauksen
aloittamista. Jos valokaaren sytyttdmisen tai hitsauksen aikana puikko tarttuu kiinni hitsattavaan
kappaleeseen, se voi nopeasti kuumentua ja alkaa hohtaa punaisena. TéllGin voit irrottaa puikon
kdédntdmailld puikonpidintd poispdiin tydkappaleesta ja aloittaa hitsauksen uudelleen. Jos témd
epdonnistuu, sammuta laite pcidkytkimestd ja irrota puikko sen jélkeen, kun se on jédhtynyt.

HUOMIO! Puikko ja hitsattava kappale voivat olla erittdin kuumia. Suojaa itsesi ja ympdiristosi
koko hitsauksen ajan.

Voit aloittaa hitsauksen, kun olet tehnyt tdssa oppaassa kerrotut esivalmistelut.

Yleista hitsaamisesta

MinarcTig Evo on tarkka hitsauslaite, joka tarjoaa oikein kdytettyna laadukkaan
hitsaustuloksen kerta toisensa jalkeen. Hitsauslaite ei kuitenkaan ole ainut hitsaustulokseen
vaikuttava tekija. Siihen vaikuttavat myos hitsauskokemus, lisdlaitteet ja tarvikkeet seka
hitsauksessa kdytettava sahkovirta.

Hitsauksen onnistumiseen vaikuttavat hitsauslaitteen liséksi tyokappaleen tyyppi ja
hitsausymparisto. Siksi on tarkedtd, ettd noudatat tassa kdyttdoppaassa annettuja suosituksia.

Hitsauksessa synnytetaan sahkovirran avulla valokaari hitsauselektrodin ja tyokappaleen
valiin. Tydkappaleeseen kiinnitetty maadoituskaapeli johtaa sahkdvirran takaisin
hitsauslaitteeseen, jolloin syntyy tarvittava suljettu virtapiiri. Esteetdn virran kulku on
mahdollista vain, kun maadoituspuristin on kunnolla kiinnitetty tydkappaleeseen ja
kiinnityskohta on puhdas, ruosteeton ja maaliton.

Jos laite ylikuumenee tai syottojannite on lilan matala tai korkea, hitsaustoiminto kytkeytyy
automaattisesti pois paalta ja ylikuumenemisen keltainen merkkivalo syttyy. Valo sammuu,
kun laite on jadhtynyt ja se on jalleen kdyttdvalmis. Huolehdi siitd, etta laitteen ymparilla on
tarpeeksi tilaa, jotta ilma paasee vapaasti kiertamaan ja jadhdyttamaan laitetta.



3.2

3.3

Puikkohitsaus

Puikkohitsauksessa lisdaine sulaa hitsauspuikosta hitsisulaan. Hitsausvirran taso valitaan
hitsauspuikon koon ja hitsausasennon mukaan. Valokaari muodostuu puikon karjen ja
tyokappaleen vilille. Puikon pinnalta sulava pdallyste muodostaa kaasu- ja kuonakerroksen,
joka suojaa sulaa metallia sen siirtyessa hitsisulaan ja jahmettyessa hitsiksi. Kuonakerros
jahmettyy hitsin paalle ja estdad metallin hapettumisen. Kuonakerros poistetaan hitsauksen
jalkeen esimerkiksi kuonahakulla. Kuonaa poistettaessa on kaytettava silmat ja kasvot
suojaavia varusteita.

Lisatietoja on Kempin hitsausaapisessa osoitteessa www.kemppi.com

Hitsauspuikot
Puikkohitsauksessa hitsauspuikko on liitettava oikeaan napaan. Tavallisesti puikonpidin
liitetadn positiiviseen ja maadoituskaapeli negatiiviseen liittimeen.

My®ds hitsausvirran oikea saatd on tarkedta, jotta puikon lisdaine ja paallyste sulavat hyvin
ja hitsaus on tehokasta. Seuraavassa taulukossa on esitetty MinarcTig Evo -hitsauslaitteessa
kaytettavissa olevat puikkokoot ja niita vastaavat hitsausvirran arvot.

Hitsauspuikot ja niita vastaavat hitsausvirran asetukset

Puikon halkaisija 1,6 mm 2,0 mm 2,5mm 3,25mm 4,0 mm
Fe rutiili 30-60A 40-80 A 50-110A 80-150A 120-210
Fe emds 30-55A 50-80A 80-110A 110-150 A 140-200

TIG-hitsaus

TIG-prosessissa muodostetaan valokaari volframielektrodin ja tydkappaleen vilille. Valokaari
sulattaa tyokappaletta, jolloin syntyy hitsisula. Valokaarta ja TIG-polttimeen kiinnitettya
volframielektrodia suojaa inertti suojakaasu, joka virtaa hitsisulaan polttimessa olevan
kaasusuuttimen lapi. Suojakaasuna kdytetdan argonia, ja suojakaasun virtausnopeus on
yleensa noin 8 - 15 litraa minuutissa. Liitosta vahvistetaan tarvittaessa hitsisulaan lisattavalla
sopivalla lisdaineella. Lisdainetta sydtetdan hitsisulaan valokaaren ja suojakaasuvirtauksen
ulkopuolelta. Hitsauslisdaine ja hitsausvirran suuruus valitaan perusaineen tyypin ja
paksuuden, liitosmuodon ja hitsausasennon perusteella. (Paineensaadin, virtausmittari ja
argon-suojakaasu eivat kuulu tahan pakettiin.)

TIG-hitsauselektrodit ja kaasusuuttimet

Tasavirralla tapahtuvassa TIG-hitsauksessa on suositeltavaa kdyttaa harmaata WC20-elektrodia.

Hitsauselektrodin koko (halkaisija) valitaan kaytettdvdn hitsausvirran ja -tehon mukaan.
Hitsausvirtaan ndhden liian pieni elektrodi sulaa ja vastaavasti liian suuri elektrodi vaikeuttaa
valokaaren syttymista.

Yleissdanto on, ettd 1,6 mm:n volframielektrodia voidaan kayttaa hitsattaessa enintddn 150
A:n tasavirralla ja 2,4 mm:n volframielektrodia voidaan kayttda hitsattaessa enintdan 250 A:n
tasavirralla.

Ennen kayttoa elektrodin pda on teroitettava pituudelta, joka vastaa 1,5 kertaa elektrodin
halkaisijaa. Jos elektrodi koskettaa tydkappaletta, teroita elektrodin paa uudelleen.
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Suojakaasu

TIG-hitsauksessa kadytetdaan suojakaasua suojaamaan hitsisulaa ilman epapuhtauksilta.
Tavallisesti suojakaasun virtausnopeus on noin 8-15 litraa minuutissa, mutta nopeus voi
vaihdella kdytettavan hitsausvirran ja kaasusuuttimen koon mukaan.

Laitteen mukana toimitetaan 4,5 metrin pituinen suojakaasuletku. Kiinnita suojakaasuletkun
pikaliitin hitsauslaitteen letkuliittimeen. Liita kaasuletkun toinen paa kaasupullossa olevaan
hyvaksyttyyn, yksiportaiseen paineensaatimeen, jolla kaasunvirtausta voidaan saataa.

HUOMIO! Ald koskaan yritd liittdc suojakaasuletkua suoraan kaasupulloon. Kéytd aina
hyvdksyttyd ja testattua paineensdddintd ja virtausmittaria.

Suojakaasuletkun kiinnittaminen tyypilliseen paineensaatoventtiiliin:

1. Kiinnita laitteen mukana toimitettu suojakaasuletku laitteeseen ja sopivan kytkennan
kautta paineensaatoventtiiliin, jolla saadetaan kaasun virtausta ja kirista liitin.

2. Avaa kaasupullon paineensaatoventtiili.

3. Mittaa kaasunvirtaus.

4,  Saada kaasunvirtaus kaantamalla saaténuppia (8-15 I/min).

HUOMIO! Kdytd hitsauskohteeseen soveltuvaa suojakaasua. Kiinnité kaasupullo aina tukevasti
pystyasentoon sitd varten tehtyyn seindtelineeseen tai pullokdrryyn. Sulje pulloventtiili aina
lopetettuasi hitsauksen.

MinarcTig Evo 200, 200MLP
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Toiminta ja kdytto
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1. Laitteen vihreda ON-merkkivalo

2. VRD-merkkivalo: vihred = VRD kayt6ssa, punainen = VRD-virhe.

3. Hitsausparametrien ndytto (etu- ja jalkikaasuaika, virran nousu- ja laskuaika seka
paavirta).

4.  Hitsausparametrien valinnan nuolipainikkeet.

5. Hitsaustavan valintapainike (puikko- tai TIG-hitsaus).

6.  Poltinkytkimen 2T/4T-valintapainike. Poltinkytkimen 2T/4T-valintapainike (2T lyhyille ja 4T
pitkille hitseille).

7. Sytytystavan valintapainike.

8.  Virran saadon valintapainike: paneelisaato, TIG-polttimen kaukosadato tai
jalkapoljinkaukosaato.

9.  Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien saatonuppi.

10. Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien ndytto: aika- ja ampeerinaytto.

11.  Ylikuumenemisen merkkivalo

Laitteen kytkeminen paalle
Kun laitteeseen kytketdan virta, ON-merkkivalo (1) syttyy.

Padkytkin ja ON-merkkivalo

Kun paakytkin painetaan asentoon I, ON-merkkivalo syttyy ja laite on valmiina hitsaukseen.
ON-merkkivalo palaa aina, kun laite on kytketty sahkoverkkoon ja paakytkin on asennossa
I. Normaalitilassa laitteen ohjauspaneelissa nakyy jatkuva, vihrea ON-merkkivalo. Jos laite
on lukittuna, merkkivalo vilkkuu eika laitteella voi hitsata. Tall6in laite on sammutettava ja
kaynnistettava uudelleen paakytkimella. Jos valo jatkaa vilkkumista, ota yhteytta Kemppi-
huoltoon.

HUOMIO! Kéynnistd ja sammuta kone aina pddkytkimestd, dld kéytd verkkopistoketta kytkimend.

VRD-merkkivalo

MinarcTig Evo VRD -malleissa on tavallista alhaisempi tyhjakayntijannite (OCV). Laitteen
kaynnistyksen jalkeen vihrea VRD-merkkivalo (2) syttyy ja palaa jatkuvasti, mika osoittaa
normaalien VRD-turvarajojen olevan kaytdssa. Jos VRD-rajat ylittyvat, laite lukkiutuu (LOCK
DOWN) ja ndytdssa nakyy jatkuva punainen VRD-merkkivalo. Tall6in laitteella ei voi hitsata ja
ohjauspaneelin ON-merkkivalo vilkkuu. Laite on kdynnistettava uudelleen paakytkimella. Jos
laite ei palaudu lukitustilasta, ota yhteytta Kemppi-huoltoon. Hitsausvirran muuttaminen ja
kaukosaatotoiminto.
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3.4.1

3.4.2

Hitsausvirtaa sdddetdan portaattomasti ohjauspaneelin sdatonupilla, kun valittuna on
paneelisaatd (PANEL).

Jos haluat saataa hitsausvirtaa kaukosaatimelld, kytke kaukosaadin laitteeseen ja valitse
sitten ohjauspaneelissa olevalla virran saddon valintapainikkeella (7) kaukosaato. Seuraavat
valinnaiset kaukosaatimet ovat kadytettavissasi: RTC10, RTC20, R10 ja R11F. Jalkapoljin R11F
toimii vain kdytettaessa TIG-hitsausta 2T-tilassa.

Puikkohitsauksen saadot

Puikkohitsaus on valittuna, kun merkkivalo palaa MMA-symbolin kohdalla. Paina tarvittaessa
hitsaustavan valintapaniketta (5). Laite sdataa automaattisesti sopivat arvot puikon
sytytysajalle, sytytyspulssille ja valokaaren dynamiikalle.

TIG-hitsaustoiminto
Valitse TIG-hitsaus painamalla hitsaustavan valintapainiketta.

Kaksitoiminen kytkinohjaus (2T) ja kipinadsytytys (HF)

Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasu alkaa virrata ja valokaari syttyy
automaattisesti kipindsytytyksella. Sahkovirta alkaa kasvaa, ja saddetyn nousuajan kuluessa
se nousee valitun hitsausvirran tasolle. Kun vapautat kytkimen, virta alkaa laskea. Sdadetyn
laskuajan kuluttua valokaari katkeaa ja valittu jalkikaasuaika alkaa.

Nelitoiminen kytkinohjaus (4T) ja kipinasytytys (HF)

Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasun virtaus alkaa. Kun vapautat kytkimen,
valokaari syttyy automaattisesti kipindsytytyksella. Sahkovirta alkaa kasvaa, ja saadetyn
nousuajan kuluessa se nousee valitun hitsausvirran tasolle. Kun haluat lopettaa hitsauksen,
paina polttimen kytkin taas alas ja vapauta se. Virta alkaa laskea, ja sdddetyn laskuajan
kuluttua valokaari katkeaa ja valittu jalkikaasuaika alkaa.

Kipinasytytys (HF) tai kontaktisytytys
TIG-valokaari voidaan sytyttaa joko suurtaajuuspulssilla (HF, High Frequency) aikaansaadulla
kipinalla tai ilman kipinaa.

Jos HF-sytytyksen merkkivalo ei pala, voit sytyttda valokaaren koskettamalla elektrodilla
kevyesti tyokappaletta. Paina sen jalkeen polttimen kytkinta ja nosta polttimen elektrodi
nopeasti irti tydkappaleesta (2T-toiminto). Talloin valokaari syttyy nopeasti ja tehokkaasti.
Kipindsytytyksessa paina sytytystavan valintapainiketta niin, ettd HF-sytytyksen merkkivalo
(7) syttyy. Paina sen jalkeen TIG-polttimen kytkin alas ja pida sitd painettuna (2T) tai
vapauta se (4T) sen mukaan, kumpi sytytystapa on valittuna. Suojakaasu alkaa virrata ja
suurtaajuuspulssin aikaansaama kipina sytyttaa valokaaren.

Parametrien asettaminen

Hitsausparametrit valitaan nuolindppaimilla (4), ja parametrien arvoja sdddetaan saatonupilla
(9). Parametreja asetettaessa ndytossa (10) nakyy saadettavana oleva parametri seka sille
asetettava numeerinen arvo. Kolmen sekunnin kuluttua ndyttd palautuu normaalitilaan, ja
siind nakyy hitsausvirran arvo.



3.4.3 MLP-mallien lisaominaisuudet
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5.

Minilog-toiminto

Minilog-toiminnon ollessa kdytdssa voit lyhyella poltinkytkimen painalluksella siirtya kahden
eri virtatason valilla: hitsausvirran ja Minilog-virran.

Ota Minilog-toiminto kdyttoon painamalla poltinkytkimen toimintatavan valintapainiketta (5)
niin, etta MINILOG-merkkivalo syttyy. Siirrd kohdistin nuolipainikkeilla Minilog-virran kohdalle
ja aseta haluamasi Minilog-virtataso saatonupilla (8).

Kun painat polttimen kytkimen alas, suojakaasun virtaus alkaa. Kun vapautat kytkimen, virta
alkaa kasvaa ja sadadetyn nousuajan kuluessa se nousee valitun hitsausvirran tasolle.
Painamalla kytkintd hetken ajan (< 1 s.) voit nopeasti vaihtaa hitsausvirran tasoa
normaalitasolta Minilog- tasolle ja pdinvastoin.

Kun painat kytkintd 1 sekunnin ajan ja vapautat sen, virta alkaa laskea. Sdadetyn laskuajan
kuluttua valokaari katkeaa.

Pulssihitsaus

Ota pulssihitsaus kayttoon painamalla PULSE-painiketta (11) niin, etta ON-merkkivalo syttyy.
Maarita haluamasi hitsausvirran keskiarvo (A) ja jaksoaika (s). Kone maarittaa muut pulssiarvot
automaattisesti. Tassa mallissa ei voi tehda pulssivirta- ja pohjavirta- tai aika-asetuksia
manuaalisesti
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3.5 Olkahihnan kaytto
1.

Olkahihnan kdytté ja kiinnitys

Laitteen mukana toimitetaan olkahihna ja sen metalliset kiinnikkeet. Olkahihnan avulla
laitetta ja kaapelisarjaa voi kdtevasti kantaa paikasta toiseen. Paketissa on kaksi samanlaista
kiinniketta. Kiinnita ne laitteen paalla oleviin metallilenkkeihin. Sddda olkahihna sopivan
pituiseksi. Nyt voit kantaa laitetta olkahihnassa.

Olkahihnan avulla voit kantaa myds kaapeleita. Aseta kaapelinippu hihnan paalle kuvassa
esitetylla tavalla, veda hihna nipun yli ja kiinnita takimmaiseen kantolenkkiin. Nyt laitteen
paino on olkahihnan varassa ja kaapelisarja on kiinnitetty tukevasti paikalleen kuljetusta
varten.

HUOMIO! Laitetta ei saa kdyttdd silloin, kun se on olkahihnan varassa.

MinarcTig Evo 200, 200MLP



SETUP-TOIMINNOT

Lisatoimintojen asettaminen

Laitteessa on lisdtoimintoja, joiden valinnassa ja arvojen asetuksessa kdytetaan SETUP-
toimintoa. Se otetaan kadyttdon ja poistetaan kaytdsta painamalla molempia nuolipainikkeita
(3) samanaikaisesti vahintaan viiden sekunnin ajan.

SETUP-tilassa ndytdssa nakyy saadettavan parametrin nimi ja sen numeerinen arvo.
Saddettava parametri valitaan nuolinappaimilld, ja parametrin arvoa muutetaan saatonupilla.
Kaytettdvissa ovat seuraavat parametrit ja arvot.

Nimi Parametrin  Tehdas- Kuvaus

naytossa arvot asetus

A 1/0 0 Lopetusvirtatason valinta, 1=1min /0 =15 %

b 1/0 1/0%) Tyhjakayntijannitteen valinta: 0 =95V, 1=VRD 30V /AUVRD 12V

C 1/0 0 Lopetus kesken laskuajan lyhyelld kytkinpainalluksella, 1= Palld /
0 = Pois

d 0..4 1 0=4T-L0G, 1= Minilog / 0 = 4T-L0G + Minilog-toiminto,
3 = Minilog-toiminto + Search arc, 4 = 4T-L0G_4

E 5%...40 % 20% Aloitusvirtatason saato (prosenttia hitsausvirrasta)

F 1/0 0 Tehdasasetusten palautus **): 1= Palautus / 0 = ei palautusta

h 0,0..2,0s 0 Etukaasuajan minimiasetus

J 0..10s 1s Jdlkikaasuajan minimiasetus

L 5..20s 105 Etukaasuajan maksimiasetus

0 15..99s 305 Jalkikaasuajan maksimiasetus

S 3.5 0 Kaaren dynamiikka (Arc Force)

t 9.0 0 Puikon sytytyspulssi (-9 = ei pulssia / 0 = Max pulssi)

U 1/0 0 Ohita automaattinen kaukosddtimen tunnistus. 0 = Automaattinen

tunnistus kdytossa, 1= Poista kdytostd automaattinen tunnistus.

*) Tehdasasetus on 1 tai 0 tuotteen myyntimaan mukaan. Tehdasasetusten palauttaminen ei muuta tdman parametrin arvoa.

*¥*) Tapahtuu poistuttaessa SETUP-tilasta kun arvo on 1.
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5.1

VIKAKOODIT

Laite tekee aina kdynnistyksen yhteydessa automaattisesti toimintatarkistuksen ja raportoi
mahdolliset vikatilanteet. Jos kdynnistyksen yhteydessa ilmenee virheitd, ne nakyvat
ohjauspaneelin ndytdssa vikakoodeina.

Virhe 2: Virtalahteen alijannite

Laitteen toiminta on keskeytynyt, koska sahkdverkossa on havaittu hitsausta haittaava
alijannite. Tarkista sahkdverkon laatu.

Virhe 3: Sdahkoverkon ylijannite

Laite on katkaissut hitsauksen, koska se on havainnut sahkoverkossa laitteelle vaarallisen
korkeita hetkellisia ylijannitteita tai jatkuvan vaarallisen korkean ylijannitteen. Tarkista
sahkoverkon laatu.

Virhe 4: Virtalahteen ylikuumeneminen

Virtaldhde on ylikuumentunut. Syy voi olla jokin seuraavista:
- virtalahdetta on kaytetty jatkuvasti pitkdan maksimiteholla
« virtalahteen ilmankierto on estynyt ulkoisen esteen takia
« virtalahteen jadhdytysjarjestelmaan on tullut vika.

Poista ilmankierron esteet ja odota, kunnes virtaldhteen puhallin on jadhdyttanyt koneen.

Muut vikakoodit

Laite sisaltdaa myos muita kuin edelld mainittuja vikakoodeja. Sellaisen tullessa ndyttdoon ota
yhteys Kemppi-huoltoon ja ilmoita ndytossa nakyva virhekoodi huoltoedustajalle.

Vianetsinta
Ongelma Syy
Laitteen ON-merkkivalo ei syty. - Laitteeseen ei tule sahkoa.
« Tarkista sahkdverkon sulakkeet.
« Tarkista verkkovirtakaapeli ja verkkopistoke.
Laite hitsaa huonosti. Hitsausjalkeen vaikuttavat useat eri tekijat.
- Varmista, ettd valittu hitsausvirta on riittavé kdytettavalle puikkotyypille ja
puikkokoolle.
- Varmista, ettd kaapelit on liitetty oikein ja liiténndt ovat tiukat.
- Varmista, ettd valittuna on oikea hitsausprosessi.
- Varmista, ettd maadoituspuristimen liitdntékohta on puhdas ja ettd
maadoituskaapeli ja -puristin ovat ehjt.
« TIG-hitsauksessa varmista, ettd suojakaasun virtaus on kdytossa ja oikein saddetty.
TIG-hitsauksessa valokaaren syttymiseen ja palamiseen liittyvdt ongelmat voivat
johtua huonokuntoisesta volframielektrodista. Huolehdi siitd, ettd TIG-polttimen
volframielektrodin karki on terdvd, ja teroita se tarvittaessa ennen hitsauksen
aloittamista.
Ylikuumenemisen merkkivalo Tavallisesti timd on merkkind siitd, etta laitteen suurin sallittu kdyttolampétila on
syttyy. saavutettu. Laitteen termostaatti on aktivoitunut ja katkaissut hitsausvirran. Anna

laitteen jadhtya, jolloin se palautuu itsestddn kdyttokuntoon.

« Tarkista, ettd jadhdytysilma padsee virtaamaan esteettomasti.

« Jos koneen kdyttosuhde on ylitetty, odota merkkivalon sammumista.
Joskus tdmdn merkkivalon syttyminen voi johtua myds epatasaisesta
verkkojdnnitteestd.

Verkkojannite on liian matala tai liian korkea.

Jos laitteen kayttohairio ei korjaannu ndilla toimenpiteilld, ota yhteys Kemppi-huoltoon.



6.1

6.2

6.3

HUOLTO

Kaikille sshkomekaanisille laitteille on tehtdva tiettyja perushuoltoja niiden kdyton mukaan.
Saannollisten perushuoltojen ansiosta valtytadn vaaratilanteilta ja laitteen toimintahairioilta.

On suositeltavaa tehda laitteelle huoltotarkistus puolen vuoden valein. Valtuutettu Kemppi-
huoltoasentaja tarkistaa ja puhdistaa laitteen sekd huolehtii siitd, etta kaikki sahkoliitannat
ovat tiukat ja turvalliset. Sahkoliitannat voivat 16ystya ja hapettua suurten [ammonvaihtelujen
vaikutuksesta.

HUOMIO! Noudata varovaisuutta sdhkokaapelien kdsittelyssd.

Laitteen huollossa tulee huomioida sen kayttdaste ja kdayttdympariston olosuhteet. Kun
kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sitd sdannollisesti, valtyt turhilta kayttohairioilta ja
tuotantokatkoksilta.

Paivittainen huolto

Suorita seuraavat huoltotoimet paivittan:
« Puhdista puikonpidin ja TIG-polttimen kaasusuutin. Vaihda vialliset ja kuluneet osat.
- Tarkista TIG-polttimen elektrodi. Vaihda tai teroita tarvittaessa.
« Hitsaus- ja paluuvirtakaapelit
- Tarkista verkko- ja hitsauskaapeleiden kunto ja vaihda vialliset kaapelit.
+ Huolehdi siit3, etta laitteen ymparilld on riittavasti tilaa tuuletusta varten.

Varastointi

Sailyta laitetta puhtaassa ja kuivassa paikassa. Suojaa se sateelta ja suoralta auringonpaisteelta
paikoissa, joissa lampdtila ylittaa +25 °C.

Laitteen havittaminen

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytosta poistettu séhko- ja elektroniikkalaite on
kerattava erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kaytosta poistetun laitteen
viranomaisen tai edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen.
Noudattamalla tata EU-direktiivia edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen
liittyvien asioiden hoitoa.

Ef Al havita sahké- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!
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7. TILAUSNUMEROT

MinarcTig Evo -tuoteperhe

MINARCTIG EV0 200, TX 225 G 4M
MINARCTIG EVO 200, TX 225 G 8M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 225 G 4M
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 225 G 8M

MINARCTIG EV0 200, TX 225G S 8M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 225 G S 8M
MINARCTIG EVO 200, TX 165 G S 4M

MINARCTIG EV0 200, TX 165G S 8M
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 165 G S 4M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 165 G S 8M
MINARCTIG EV0 200, TX 135 G F 4M

MINARCTIG EV0 200, TX 135G F 8M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 135 G F 4M
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 135 G F 8M

MINARCTIG EVO 200, TX 165 G F 4M
MINARCTIG EVO 200, TX 165 G F 8M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 165 G F 4M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 165 G F 8M
MINARCTIG EVO 200, TX 225 G S 4M

MINARCTIG EVO 200MLP, TX 165 G S 16M
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 225 G S 4M

MINARCTIG EV0 200, TX 165G S 16M
MINARCTIG EVO 200 AU VRD, TX 225 G 4M

MINARCTIG EVO 200 AU VRD, TX 225 G 8M

MINARCTIG EVO 200MLP AU, TX 225 G 4M
MINARCTIG EVO 200MLP AU, TX 225 G 8M

MINARCTIG EVO 200, TX 305 W F 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200, TX 305 W F 8M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 305 W F 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 305 W F 8M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200, TX 255 W S 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EV0 200, TX 255W S 8M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 255 W S 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 255 W S 8M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200, TX 255 W S 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200, TX 255 W S 8M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 255 W S 4M, MINARCTIG EVO COOLER
MINARCTIG EVO 200MLP, TX 255 W S 8M, MINARCTIG EVO COOLER

P0640TX
P0641TX
P0642TX
P0643TX
P0645TX
P0647TX
P0648TX
P0649TX
P0650TX
P0651TX
P0652TX
P0653TX
P0654TX
P0655TX
P0656TX
P0657TX
P0658TX
P0659TX
P0644TX
P0671TX
P0646TX
P0670TX
P0672TX
P0673TX
P0674TX
P0675TX
P0676TX
P0677TX
P0678TX
P0679TX
P0687TX
P0688TX
P0689TX
P0690TX
P06I1TX
P0692TX
P0693TX
P0694TX



Kaapelit

Hitsauskaapeli, 25 mm? 5m
Hitsauskaapeli, 25 mm?, 10 m
Maakaapeli, 25 mm? 5m
Maakaapeli, 25 mm? 10 m
Polttimet

TX 225G 4M

TX225G8M

Lisalaitteet
TIG-poltinkaukosaatimet
TXR 10G (TX)

TXR 10W (TX)

TXR 20G (TX)

TXR 20W (TX)

RTC10 e}

RTC20 (T10)
Kaasunvirtausmittari AR/kello
Suojakaasuletku (4,5 m)
Kantohihna

Kaukosaatolaitteet
R10
R11F

6184201
6184202
6184211
6184212

TX225G4
TX225G8

TXR10G
TXR10W
TXR20G
TXR20W
6185477
6185478
6265136
W001077
9592163

6185409
6185407
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8.

TEKNISET TIEDOT

MinarcTig Evo -tuoteperhe

Liitantajannite
Liitantdjannite (AU)

Liitantdteho maksimivirralla

Liitantavirta, [Tmax

Liitantavirta, | 1eff

Liitantakaapeli
Sulake
Hitsausvirta (40 °C)

Hitsausvirta-alue

Tyhjékdyntijannite
Tyhjakayntiteho

Tehokerroin 100% ED

Hydtysuhde 100 % ED

Kipindjdnnite
Hitsauspuikot
Ulkomitat (P x L x K)
Paino

Lampoluokka
Kotelointiluokka
EMC-luokka
Toimintalampdtila
Varastointilampatila

Standardit IEC 60974-1
IEC60974-3
IEC60974-10
IEC61000-3-12

Tietoa hitsauspistooli- ja -poltinmallien liittimista seka vastaavista kaukosaatimista on Kemppi

1~,50/60 Hz
1~50/60 Hz
35%EDTIG
35 % ED Puikko
TIG

Puikko

TIG

Puikko
HO7RN-F
Tyyppi C

TIG

Puikko

TIG
Puikko
keskiarvo
TIG
Puikko
TIG
Puikko
TIG
Puikko

Puikko

230V+15%

240V +£15%

200 A/4,9 kVA

170 A/5,7 kVA

21,1A

248 A

12,7A

14,7A
3G1.5(1,5mm?% 3 m)
16 A

35%ED 200A/18,0V
100 % ED 140 A/15,6V

35%ED 170 A/26,8V
100 % ED 110 A/24,4V

5A/10,2V-200A/18,0V
10A/20,4V-170A/26,8V

95V;VRD 30V; AUVRD 12V
now

30W

0,99

0,99

77%

83 %

6-12kV
g1,5-4,0mm
449 % 210 x 358
11kg

F(155°C)

1P23S

A

-20°C...+40°C
-40 °C...+60 °C
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